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O controle do processo na fabricagdo de joias é
muito importante, acarretando diversas variaveis
na fundigdo. Uma parte desse processo envolve
usar um revestimento que auxilie na criagdo do
molde. Ha muitas caracteristicas do revestimento
que pode afetar na qualidade da fundicdo. Uma va-
ridvel é a permeabilidade de gas no molde. Se o re-
vestimento nao for bastante permeavel, o metal po-
dera nao preencher completamente a cavidade do
molde. Tradicionalmente, os fundidores resolvem
esse problema do nao preenchimento através de
uma técnica — elevar a temperatura. Usar tempera-
turas mais altas no metal e no tubo pode aumentar
as chances de preenchimento do molde. Porém,
também pode criar superficies mais rugosas, poro-
sidade por contracao e porosidade gasosa.

Para ajudar os fabricantes de jéias a obterem resul-
tados consistentes, os fabricantes de revestimento
insistem em que sejam seguidos os procedimentos
da embalagem. Variando a proporcao entre agua
e p6 de 38/100 para 42/100 pode-se aumentar a
permeabilidade constante do molde em até 37%.
Esta relacao foi observada em maquinas de vacuo-
pressao e maquinas s6 com vacuo. Porém, esta
relacdo nao foi notada em centrifuga, o que nao
significa que esta ausente, s6 que nao foi visto.
Esta mesma relagao foi notada na fundicdo de uma
arvore de anéis e a porgao de anéis que completa-
ram foi de menos da metade para 100%.

O impacto da permeabilidade do revestimento
na fundicao de joéias

Um padrao de cera foi empregado para procurar
qualquer relacao entre a suavidade da superficie
e a permeabilidade constante do molde. Olhando
para as dimensdes da superficie, houve um au-
mento leve da aspereza associado com o aumento
na permeabilidade. Porém, essa relagdo nao pode
ser considerada muito forte.

Essa pesquisa mostra que uma permeabilidade
maior do revestimento conduzird a um maior pre-
enchimento dos moldes. Aumentando a proporgao
de 4gua para pé € um modo no qual o fundidor
pode fazer isso.
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